ICS 77.120.10 TURK STANDARDI TS EN 755-3/Aralik 1997

ONSOz

Bu tasari, CEN tarafindan kabul edilen EN 755-3 (1995) esas alinarak TSE Metalurji Hazirlk
Grubu’'nca hazirlanmis ve 30 Aralik 1997 tarihli Teknik Kurul Toplantisinda Tirk Standardi olarak
kabul edilmigtir.
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ICS 77.120.10

TURK STANDARDI

TS EN 755-3/Aralik 1997

ALUMiN_YUM VE AL_UMiNYUM ALASIMLARI - EKSTRUZYQNLA IMAL
EDILMIS TELLIK CUBUK / CUBUK, BORU VE PROFILLER
BOLUM 3: YUVARLAK CUBUKLAR, BOYUT VE SEKIL

TOLERANSLARI

1 - KAPSAM

Bu standard, ¢aplari 8 mm’den 320 mm’ye kadar ve dahil olan bir araliktaki ekstriizyonla imal edilmis

aliminyum ve aliminyum alasimi yuvarlak ¢cubuklarin boyut ve sekil toleranslarini kapsar.

2 - BOYUT VE SEKIL TOLERANSLARI

Boyut toleranslari Cizelge 1’de belirtiimistir.

Bu standardin amaci bakimindan alagimlar, mamullerin imalati sirasindaki degisen gugliklere gore

ikiye ayriimigtir.

En ¢ok kullanilan mihendislik alagimlari igin Grup | ve Grup Il ayrimi Cizelge 4’te verilmistir.

GIZELGE 1 - Cap Toleranslari (Sadece Eksi)

Olgiiler mm’dir.

Cap, D __ Toleranslar
Alt sinir Ust sinir (dahil) Grup | alasimlar Grup Il alasimlar
281) <18 +0,22 +0,30
18 25 +0,25 +0,35
25 40 +0,30 +0,40
40 50 +0,35 +0,45
50 65 + 0,40 +0,50
65 80 +0,45 +0,70
80 100 +0,55 +0,90
100 120 + 0,65 £1,0
120 150 +0,80 1,2
150 180 +1,0 +1,4
180 220 +1,15 1,7
220 270 +1,3 2,0
270 320 +1,6 25
2.2 - OVALLIK

Ovallik, bir kesitte dlgilen maksimum ve minimum c¢aplar arasindaki farktir.

Maksimum misaade edilebilir ovallik Cizelge 1’de verilen tolerans aralidinin % 50’sidir, 6rnegin * 0,22
mm’lik bir ¢cap toleransi igin, misaade edilebilir maksimum ovallik 0,22 mm’dir.
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2.3 - DOGRULUK
Dogruluktan sapmalar hs, ht, Sekil 1'de gosterildigi gibi kitlesi sapmayi azaltacak sekilde, yatay bir
taban plakasi Uzerine yerlestirilmis olan bir gubukla élgtimelidir.

N

Taban plakasi >

SEKIL 1 - Dogruluktan Sapmanin Olgimii

Dogruluk toleranslari Cizelge 2'de belirtilmistir.

Dogruluk toleranslari, O ve T x 510 temperi hari¢, ¢api 10 mm’den blylk olan bitin gubuklara
uygulanir.

O veya T x 510 temperi igin bir dogruluk toleransina gerek varsa, buna satici ve misteri arasinda
karar verilir.

CIZELGE 2 - Dogruluk Toleranslari
Olgller mm’dir.

Dogruluk degerinden Herhangi bir 300 mm’lik bolim
CapD maksimum sapma, ht icerisinde maksimum bdlgesel
(mm/m) sapma, hs
Alt sinir Ust sinir
=8 80 2 0,8
80 120 2 1,0
120 220 3 1,5
200 320 6 3,0
2.4 - UZUNLUK

Sabit boylar tedarik edilecekse, bu, sipariste belirtimelidir. Sabit boy toleranslari Cizelge 3'te
belirtilmigtir.

CIZELGE 3 - Sabit Boy Toleranslari
Olgiiler mm’dir.

CapD Sabit boy toleranslari
Alt sinir Ust sinir L <2000 2000 <L <5000 | L <5000
- 100 +5 +7 +10
0 0 0
100 200 +7 +9 +12
0 0 0
200 320 +8 +11 -
0 0

Sabit veya minimum boy, sipariste belirtiimediyse yuvarlak ekstrizyonla imal edilmis gubuklar gelisi
glizel uzunluklarda teslim edilebilir. Gelisigiizel uzunluklarin gergcek boylarina ve toleranslarina, satici
ve musteri arasinda karar verilir.
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2.5 - KESILMIS UCLARIN DIiKLIiGi

Hem sabit hem de gelisiglizel olan boylarin kesilmis uglarinin dikligi sabit boy tolerans araliginin yarisi

+10

kadar olan bir aralik iginde (Cizelge 3) yer almalidir, 6rnegin "3 mm’lik bir sabit boy toleransi icin,
kesilmis uclarin dikligi 5 mm iginde olmalidir.

3 - ALASIM GRUPLARI

En yaygin kullanilan genel mihendislik alasimlarinin 1. ve |IlI. gruplara ayrilisi Cizelge 4'te
gOsterilmigtir. Diger alagimlarin gruplanmasi satici ve musteri arasindaki anlasmaya tabidir.

GIZELGE 4 - Alasim Gruplari

Grup 1 EN AW-1050A, EN AW-1070A, EN AW-1200, EN AW-1350
EN AW-3003, EN AW-3103
EN AW-5005, EN AW-5005A, EN AW5051A, EN AW5251
EN AW-6101A, EN AW6101B, EN AW-6005, EN AW-6005A, EN AW-6106, EN AW-6012,
EN AW-6018, EN AW-6351, EN AW-6060, EN AW-6061, EN AW-6261, EN AW-6262,
EN AW-6063, EN AW-6063A, EN AW-6463, EN AW-6081, EN AW-6082

Grup 2 EN AW-2007, EN AW-2011, EN AW-2011A, EN AW-2014, EN AW-2014A, EN AW-2017A, EN

AW-2024, EN AW-2030

EN AW-5019", EN AW-5051, EN AW-5154A, EN AW-5454, EN AW-5754, EN AW-5083, EN
AW-5086, EN AW-7003, EN AW-7005A, EN AW-7020, EN AW-7022, EN AW-7049A, EN AW-
7075

"EN AW-5019 EN AW-5056'nin yeni kisa gdsterimidir




