Profil - Aliminyum/Celik Ara Baglanti Eleman
Triclad®

Triclad® U¢ tabakadan olusur. Celik, saf aliminyum ve deniz suyuna direncli olan aliminyum alagim.
Bu (¢ tabaka patlayicilarin sayesinde vakumlu ortamda birbirlerine baglanirlar.

Uretici, LRS ve DNV tarafindan onaylanmistir.

Temel Malzeme : Celik : LRA Gemi plakasi Gr.A veya St 52-3N

Ara Tabaka Saf Aluminyum : Al99,5 (Alasim 1050A)

Ust Tabaka: Korozyon Direncli Al: AIMg4,5Mn (Alasim 5083)
NOT:

300° C Uzerine isitilmamalidir.

300mm’den daha dustk yaricapta bikmeyiniz.

Olciiler:

@tandar’t Olculerdeki Urtinler stoklarimizda mevcuttur, istege bagl élguler ise kisa zamanda teslim edilir.
Onerilen genislik aliminyum plakanin 4 katidir.

® Standart Geniglik :  Cesitli
® Standart Uzunluk :  Max. 3800 mm
¢ Standart Kalinlik : 16 mm veya 24 mm

islem

'[riclad® islemi kolay ve geleneksel “nut-and-bolt” veya “rivert joint” islemlerinin yerini almigtir.
Onemli olan nokta kaynak sirasinda Triclad® sicakligi kritik limit olan 315 °C’nin altinda olmalidir.

Minimum Mekanik Degerler

o Kesme Mukavemeti >55 N/mm2
(Temel malzeme ve ara tabaka)
®  Cekme Mukavemeti (Kalinliktan) >75 N/mm2
® islem Sicakiigi max. 315 ‘C
Test

Triclad® uluslararasi biitiin standartlar karsilamakta, tstelik sav
MIL-J-24445A standardini da karsilamaktadir.

gulamalari icin
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Kaynak Yontemi

¢ Kaynak hizi, ara baglantinin dlgtsu, kaynagin yonu, yapiya isinin dagiimi

®  Onemli olan nokta kaynak sirasinda Triclad® sicakligi kritik limit olan 315 °C'nin altinda olmalidir!

Onerilen Kaynak Yontemi
Aliiminyum:
o GTAW veya GMAW, TIG ve MIG kaynaklari kabul edilebilir, Synergic pulse Mig kaynagi da kullaniimaktaydi.

e KulcUk capl kaynak teli tavsiye edilmektedir. (Tercihen 1.2 mm) Argon koruyucu gaz tercih edilmelidir.
e Kaynak isleminden once aluminyum oksit tabakasi tel firga ile temizlenmeli ve ¢ézicl ile yag giderme islemiyapiimalidir.

Celik:
®  FElectrod kaplama, GMAW, SMAW veya FCAW Kiiciik capli kaynak teli tavsiye edilmektedir. (Ornegin 2.5 mm)
Ara baglantiya 6n isitma yapmayiniz!

® Eger mimkuUnse, ara baglanti yerinin isisinin minimum ytkselmesi icin aliminyum kaynagi ilk énce yapilmalidir.

Bukiim
Triclad® 3 yonde biikiilebilir;
e Yan bukim R=10 x geniglik

e Alliminyum Gerilmesi R=300 mm
e AlUminyum Baskida R=300 mm




